档案库房设计说明
[bookmark: _GoBack]一、本次档案库房是按照《中华人民共和国档案法》《中华人民共和国档案法实施办法》《档案馆建设标准》根据《全国档案馆设置原则和布局方案》及国家档案（局）馆针对档案存储规范要求有利于档案的保管保护及查阅利用进行设计、有利于档案库房的八防要求：（防火、防盗、防光、防潮、防虫、防有害气体、防尘、防高温）。
[bookmark: _Toc19204][bookmark: OLE_LINK1]二、低温冷冻杀虫臭氧消毒柜：采用超低温、臭氧联合控制方法，对档案进行杀虫灭菌处理、每次消毒量不低于150合档案(A4大小4cm厚)。是目前所有专业性档案存储单位采用的常规档案杀虫消毒设备。
[bookmark: _Toc3721]三、储物柜：用于存放库房设施设备的物品，例如：密集架的锁匙，设备保养说明，相关图纸。
[bookmark: _Toc87]四、防磁柜：存放电子档案例如：U盘、光盘、磁带、录像等影像资料，延长电子档案使用年限。
五、书车、书梯：按照库房面积，档案存放量设计，方便档案运输入库，同档案上下架的必要工具。
[bookmark: _Toc6115]六、防鼠板（安全出口定制）：由于库房处于地面平层，周边地形复杂，设置必要的防鼠设施，保障档案存放安全。
七、办公区域：按照国家一级档案馆技术标准，设计预留档案接收整理间、档案杀虫消毒间、档案查询室、过度间、满足日常档案管理需求。









一、平面设计图
[image: e877b5ff0a27789be11a1c390e0e90d5]














二、立体效果图

[image: 2b4e86843d7840907f60acb9fdddebe0]
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三、技术参数
手动密集架相关标准
	1.DA/T 7-1992 直列式档案密集架

	2.DA/T 6-1992 档案装具

	3.GB/T 13667.3-2013 钢制书架 第3部分：手动密集书架

	4.GB/T 13668-2015 钢制书柜、资料柜通用技术条件

	5.GB/T 13667.1-2015 钢制书架 第1部分：单、复柱书架

	6.GB/T 13667.2-2017 钢制书架 第2部分：积层式书架

	7.GB/T 3325-2024 金属家具通用技术条件

	8.GB/T 699-2015 优质碳素结构钢

	9.GB/T 711-2017 优质碳素结构钢热轧钢板和钢带

	10.GB/T 708-2019 冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

	11.GB/T 1720-2020 漆膜划圈试验

	12.GB/T 1732-2020 漆膜耐冲击测定法

	13.GB/T 6807-2001 钢铁工件涂装前磷化处理技术条件

	14.GB/T 10857-2005 S型和C型钢制滚子链条、附件和链轮

	15.GB/T 1804-2000 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差

	16.GB/T 4357-2022 冷拉碳素弹簧钢丝

	17.GB/T 8162-2018 结构用无缝钢管

	18.GB/T 9439-2023 灰铸铁件

	19.GB/T 713.7-2023 承压设备用钢板和钢带 第7部分：不锈钢和耐热钢

	20.GB/T 1243-2024 传动用短节距精密滚子链、套筒链、附件和链轮

	21.GB/T 5237.2-2017 铝合金建筑型材 第2部分：阳极氧化型材

	22.GB/T 39983-2021 滚珠圆弧导轨副 验收技术条件

	23.GB/T 36920-2018 锁具 术语

	24.GB/T 191-2025 包装储运图形符号标志

	25.GB/T 10125-2021 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验

	26.GB/T 228.1-2021 金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法

	27.GB/T 8923.1-2011 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定 第1部分：未涂覆过的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级

	以上标准若有新的标准，按照最新的国家标准执行


采购一览表：（本项目预算金额及最高限价由采购人在采购公告中公开）
	序号
	产品名称
	规格
	数量
	单位
	单价（元）
	小计（元）
	备注

	1
	手动密集架
	7780*600*2500mm
	233.4
	m³
	
	
	

	2
	手动密集架
	7780*1070*2500mm
	20.81
	m³
	
	
	

	3
	五节档案柜及档案搬迁整理上架
	
	1
	批
	
	
	搬迁内容：102组五节档案柜内的档案含柜子、3张办公桌、2张椅子













手动型档案密集架架体主要部件结构及技术要求
	架体结构名称
	具 体 要 求

	*材料及工艺
	表面处理采用静电塑粉喷塑工艺，工件表面处理采用环保型硅烷处理剂助洗脱脂、磷酸除锈、锌系薄膜型磷化、钝化、最后粉末金属喷涂。涂料为不含三酸异氰肝油脂（TGIC）的环氧树脂和聚脂树脂只混合型热固性粉末涂料，架体整体选用优质冷轧钢板（宝钢或同等及以上档次品牌）。颜色可选。（供应商需提供由第三方检测机构出具的塑粉（涂层）性能检测报告、检验依据GB/T 9286-2021《色漆和清漆 划格试验》GB/T1732-2020《漆膜耐冲击测定法》GB/T6739-2022《色漆和清漆 铅笔法测定漆膜硬度》，并提供网络查询截图）。

	*密集架结构
	档案密集架采用二柱式组合结构，每层二块挂板，二块隔板，每节单面6层双面12层。架体底座折弯成型高度≤150mm，隔板折弯成型厚度25 mm，顶板折弯成型厚度30 mm，每层净空高度为≥340mm。每列设有锁紧装置，当工作人员进入存储设备工作时，将锁紧装置扭到锁紧位置，此时其他人员无法摇动存储设备，以保证架内人员的安全。每组存储设备边列装有锁具，其闭合锁住后，形成一个封闭的整体。 （供应商需提供由第三方检测机构出具的手动密集架检验报告；检验依据为GB/T13667.3-2013《钢制书架 第3部分：手动密集书架》复印件，并提供网络查询截图）

	*侧面板
	采用≥1.0mm 冷轧板形状成平面，两旁应采用斜角整体设计。（提供第三方具有 CNAS或CMA资质的质量检测中心出具的侧面板检验报告；检验依据为GB/T228.1-2021《金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法》GB/T13667.3-2013《钢制书架 第3部分：手动密集书架》复印件，并提供网络查询截图）

	*立柱
	立柱采用≥1.4mm冷轧板，成型尺寸≥48*34mm两侧各压制两条直接≥1.2mm加强筋并均布冲裁可上、下调节的挂孔，经一次压制成矩形柱体每拼立柱采用上、中、下三根连接焊成整体。挂板可沿立柱垂直方向调整高度，立柱挂板孔间距为≥44mm,层高可任意调节，可根据需要增加或减少层数。
（供应商需提供由第三方检测机构出具的立柱检验报告，检验依据为GB/T228.1-2021《金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法》GB/T13667.3-2013《钢制书架 第3部分：手动密集书架》复印件，并提供网络查询截图）

	*挂板
	挂板采用≥1.0mm 冷轧板成型高度≥120mm，中间部位构件开设水平连续三连式菱形镂空孔2组，每组包含不少于3个菱形孔洞，菱形采用双层边框结构；相邻菱形端部相互连通，连接位置设置小方孔过渡，整体呈一字水平排布，造型连贯对称。两端挂钩采用模具冲裁打弯而成，中间采用腰形拉伸翻边模成形两个台阶加强孔，下端直角折弯，并冲有四个凸槽，使搁板嵌置于弯边凸肩上，组装后平整、牢固、无噪声、层间距按需要沿立柱调节孔可自由调整。
（供应商需提供由第三方检测机构出具的挂板检验报告，检验依据为GB/T228.1-2021《金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法》GB/T13667.3-2013《钢制书架 第3部分：手动密集书架》复印件，并提供网络查询截图）

	*搁板
	采用≥1.0mm 冷轧板经一次冲压折弯而成，正面压制2组加强筋，每组加强筋≥3条，直径≥2.5mm。成型高度为25mm，结构合理，使用方便，每层搁板额定承载≥80kg（承载能力及挠度按GB/T 13667.3-2013规定检验）。搁板可沿立柱垂直方向调整高度。搁板上均匀载重400N，放置24h最大挠度小于4mm，卸载后2h搁板不得有裂缝，残余变形量不大于0.3mm。
（供应商需提供由第三方检测机构出具的搁板检验报告，检验依据为GB/T228.1-2021《金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法》GB/T13667.3-2013《钢制书架 第3部分：手动密集书架》复印件，并提供网络查询截图）

	*门板
	门板采用≥1.0mm优质冷轧钢板，每侧双折弯而成，门板折弯高度≥25mm，门板正面四角冲采用仿古式回纹边≥98*98mm，造型需加强门板强度，图形简洁美观，组装后缝隙均匀，锁定紧密，开启灵活。（提供第三方具有 CNAS或CMA资质的质量检测中心出具的门板检验报告，检验依据为GB/T228.1-2021《金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法》GB/T13667.3-2013《钢制书架 第3部分：手动密集书架》复印件，并提供网络查询截图）

	*顶板
	厚度1.0mm、通过三次折弯高度30 mm，每块顶板的两个高度30 mm正面，平行冲压一条加强筋，加强筋宽度≥5mm，深度≥3mm增大顶板强度、结构结实、紧固，设计新颖，通用性强，整体焊接后采用螺丝串联，表面喷塑。（供应商需提供由第三方检测机构出具的顶板检验报告，检验依据为GB/T228.1-2021《金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法》GB/T13667.3-2013《钢制书架 第3部分：手动密集书架》复印件，并提供网络查询截图）

	*地轨
	地轨：轨道20mm×20mm实心方钢，放置于3.0mm厚冷轧钢板折弯成形的轨座上组焊而成，达到强度及防尘要求。每米载荷≥2000kg，导轨采用≥20*20实心方钢置于≥2.0mm折弯成形轨座内。导轨安装平行度偏差不大于1mm/m，全长不大于2mm，两根轨道的水平高度偏差不大于1.0mm，两轨道平行度偏差不大于1.0mm，全长不大于2.0mm，对接处高低差不大于0.3mm。（导轨及轨座采用镀锌工艺）
。（供应商需提供由第三方检测机构出具的地轨检验报告，检验依据为GB/T228.1-2021《金属材料拉伸试验第1部分：室温试验方法》复印件，并提供网络查询截图）

	*铝合金摇手柄
	新式齿轮传动机构由新式三角形方向盘和主驱动齿轮箱，输出齿轮箱三部分组成。
新式三角方向盘由ABS工程塑料一次成形，球形把手内有轴承，具有转动轻便，灵活，外观新颖美观，颜色可根据客户需求订制等特点。
主驱动齿轮箱下配有优质镀锌钢扳，上有制动装置，列锁等配件。齿轮箱四角配有高强度螺栓，由自锁式螺母固定在前端立柱上，紧固可靠、不松动。转动方向盘，通过齿轮箱内齿轮咬合，降速后输出动力。
输出齿轮箱通过四角四条高强度螺栓，由自锁式螺母固定在底盘前端。和主驱动齿轮箱之间，通过优质镀锌钢管连接传递动力。转动方向盘使用很小力量，通过主驱动齿轮箱内齿轮组和输出齿轮箱内齿轮组两组齿轮的咬合转动，输出。驱动密集架架体左右运动。
新式齿轮传动机构是箱体式结构，常规链条传动机构是单面悬挂式结构，新式齿轮传动机构相比常规链条传动机构具有坚固耐用，安装简单，静音，传动力大，转动轻便，无后期维护等优点。
（供应商需提供由第三方检测机构出具的铝合金摇手柄检验报告，检验依据为GB/T 13667.3-2013《钢制书架 第3部分：手动密集书架》GB/T 5237.2-2017《铝合金建筑型材 第2部分：阳极氧化型材》复印件，并提供网络查询截图）

	防护装置
	底梁上安装防倒架、防止架体倾倒装置，并具有防震、防光、防水、防潮、防鼠、防火等功能。

	制动与锁定装置
	门面列和中间移动列分别装有锁具和制动装置，每组密集架闭合后可用总锁锁住，门列具有双重锁定功能，形成一个封闭的整体，各列移开后也可单独制动。

	*传动机构
	主要由滚轮、传动轴、轴承、精密滚子链条摇手体等部件组成。链条采用符合GB/T 1243-2024《传动用短节距精密滚子链、套筒链、附件和链轮》的精密滚子链；传动机构中心传动轴为Φ20mm，双向超越离合器结构，采用自由挂挡二极传动板、中间驱动方式自由挂档脱落装置，方向灵活，材料质量好，耐压与耐磨性能好，具有可靠的中心直线度，使架体滑动平衡、轻灵定位可靠，传动轻便灵活，摇手轻，运行平稳，性能达到和超过国家标准，即可单列移动也可多列同时移动。（供应商需提供由第三方检测机构出具的传动机构检验报告，检验依据为GB/T3177-2009《产品几何技术规范(GPS)光滑工件尺寸的检验》 GB/T1958-2017《产品几何技术规范(GPS) 几何公差 检测与验证》复印件，并提供网络查询截图）

	*实心轴
	优质45#钢Φ20实心钢。（供应商需提供由第三方检测机构出具的质量检测中心出具的实心轴检验报告，检验依据为GB/T1958-2017《产品几何技术规范(GPS) 几何公差 检测与验证》复印件，并提供网络查询截图）

	齿轮
	45#钢，滚齿、插键槽、去毛齿、齿部经高频率火到达HRC60-62。

	轴承
	轴承E级，P204优质平装式球面或菱形座外球面万向滚珠轴承。

	链条
	精密滚子链，应符合GB/T 1243-2024《传动用短节距精密滚子链、套筒链、附件和链轮》要求。

	滚轮
	高强度铸铁，经加工成型，牢固耐用，未加工表面喷涂环保油漆。

	连接管
	无缝钢管Φ25*20优质无缝钢管，表面喷涂。

	*密集架专用重型底盘
	采用≥2.8mm冷轧钢板，分段焊接后整体组装式，连接牢固、运输、安装方便，底盘各段连接采用M10螺栓紧固，纵梁上按节距冲有矩形槽，槽下焊有夹紧板，以供立柱插入后用M10箍紧拧固。 （供应商需提供由第三方检测机构出具的底盘检验报告，检验依据为GB/T228.1-2021《金属材料拉伸试验 第1部分：室温试验方法》复印件，并提供网络查询截图）

	*底拉
	采用优质冷轧钢板，结构结实、紧固，设计新颖，通用性强，整体焊接后采用螺丝串联，表面喷塑。凡触及人体和存放物品的部分，应无毛边、锐角、棱角等；凡需焊接的部件要求焊接牢固，表面要平整，不允许出现漏焊、焊穿、气孔、咬边等缺陷；冲压件表面不允许有裂痕；，但涂层表面应平整光滑，色泽均匀一致，不允许有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷。（供应商需提供由第三方检测机构出具的底拉检验报告，检验依据为GB/T228.1-2021《金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法》GB/T13667.3-2013《钢制书架 第3部分：手动密集书架》复印件，并提供网络查询截图）

	密封条
	抗老化橡胶密封条

	防尘板
	厚度1.0mm，每列的接触面均有缓冲及密封装置，具有良好的防震、防光、防水、防潮、防鼠、防火功能。

	防鼠板
	厚度1.0mm，每列的接触面均有缓冲及密封装置，具有良好的防震、防光、防水、防潮、防鼠、防火功能。

	防倾倒装置
	厚度3.0mm，每列的接触面均有缓冲及密封装置，具有良好的防震、防光、防水、防潮、防鼠、防火功能。

	紧固件
	螺栓螺帽，优质五金件。


注：尺寸偏差范围±2mm
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